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La NRTECH SrL (Ex N.R. di Noventa Car-
lo & C. SrL) con sede in Ponte Sun Mar-
Co, € presente sul mMercuto nuzionule
ed internuzionudle dul 1979 e si occupu
della lavorazione di fusioni in uccidio e
di suldature specidli. La lavorazione di
fusioni & prevulentemente indirizzatu
verso yetti destinuti ad impieghi molto
impeynativi: Giranti per Centrali Idroe-
lettriche, tipo Francis, Pelton e Kaplun,
Corpi Vulvolu, Corpi Pompu, Cusse Tur-
bina, Idroygetti e Pezzi destinati all’ utiliz-
zo ferroviurio e navdle.

Relutivumente dlle settore delle Girunti
per Centrdli |droelettriche, colluboriu-
mo du piu di 30 unni siu con i costrut-
tori (Voith Hydro SpA) per ld finitura dei
profili idraulici di Giranti nuove e per lu
revisione totule o purzidle di Girunti usu-
rate, che con Aziende di produzione
eneryiu per il ripristino dei profili idraulici
e lu munutenzione periodicu di Giranti
in esercizio direttumente in Centrdle.

In riferimento dlle sulduture specidli, e
specificatumente ul cumpo delle VAL-
VOLE, eseguiumo du annil’overlay con
fili e/o hustri Inconel 625, Inox 309 — Inox
316 - Stellite — Bronzo Alluminio — su Cor-
pi, Sfere, Chiusure, Coperchi, Otturato-
ri, Sedi efc.. e lu saldautura di giunzione
Valvola/Tronchetti o Chiusura/Tronchet-
fi, con procedimenti yudlificuti nostri o
del Cliente.

NR TECH SrL (Ex N.R. di Noventa Cur-
lo & C. SrL) hus been founded in 1979
und is specidlized in speciul weldiny
und workings on importunt caustings
such us Francis, Pelton and Kaplun
Runners for Hydroelectric Power Plunts,
Valves, Pumps, Turbine Bodies, us well
us components for railway and naval
INndustries.

Specificully as for Hydroelectric Po-
wer, we work for more than 30 yeurs
with both Manufacturers (Voith Hydro
SpA) for finishing hydraulic profiles of
new Runner und for totul or partial re-
vision of deteriorated Runner, und with
Enerygy Production Compunies, for re-
vision aund/or periodicul mauintenunce
of hydraulic profiles directly in Power
Plunt,

Specificully as for valves, we muke over-
lays from muny yedrs, with wire and/or
strips Inconel 625, s.s. 309 —s.s. 316 -Stel-
lite -Aluminum Bronze - oh Body, Bdills,
Closure, Bonnets etc.. und joint weldiny
Valves/Pups — Closure/Pups, uccording
to our yudlified procedures or customer
own procedures.



SetTtore IdroeletT1Trico
Hydroelectric Area

Le lavorazioni sono le seguenti:
Controlli hon distruttivi MT-PT-UT-RT
Suldutura d filo MIG/MAG e TIG, automatico con impiunti robotizzati
Suldatura u filo MIG/MAG e TIG, semiautomautico
Suldutura u filo con urco sommerso, semiuutomutico
Suldutura u elettrodo
Nustratura con arco sommerso ed elettrosluy
Riporti antiusura e placcutura unticorrosione
Molutura dimensionaule di Giranti per Impiunti I[droelettrici
Revisioni e migliorie dei rendimenti su Girunti Pelton, Francis, Kuplan

Ripurazioni ordinarie e straordinurie di Giranti in NR TECH o in Cenftrale

L

In details, following are the workings carried out:
MT-PT-UT-RT controls
MIG/MAG und TIG Welding by wire, automutic with robot
MIG/MAG und TIG Welding by wire, semiautomutic
Submeryed Arc Welding by wire, semiuutomatic
Electrode Weldiny
Strips cladding in electrosluy und submeryed urc,
Pluting uguinst corrosion und weur
Dimensionul grinding of Hydroelectric Power Plunt Runners
Revision und improvements on Pelton, Francis und Kaplan Runners
Ordinury und extrauordinary repuirs in NR TECH or c/o customers

Girante Francis in lavorazione Girante Francis finita
Francis Runner in progress Finished Francis Runner



RipristTiNno GirentTe FPeltTon
Pelton Runner Regeneration

RipristTino GirentTe FPeltTon
Pelton Runner Regeneration

| 3
Postazione di Molatura Dimensionale Girante Pelton - Ripristino dimensionale completo delle zone attive con Riporto in Inox 13/4 - Procedimento GMAW robotizzato
Dimensional Grinding Workplace Pelton Runner - Complete regeneration of active hydraulic zone with Stainless Steel 13/4 Overlay - GMAW process with Robot

Dettaglio Erosione Interno Pala Dettaglio Erosione Coltello Dettaglio Riporto Interno Pala e Coltello Dettaglio Riporto Zona Scarico
Inside Bucket Erosion Detail Splitter Erosion Detail Inside Bucket Overlay detail Back side Overlay detail




SetTtTore |IdroeletTTrico
Hydroelectric Area

Girante Francis - Evidenza di erosione
Francis Runner - Erosion Detail

Girante Francis - Ripristino con Riporto in Inox 13/4
Francis Runner - Regeneration Inox 13/4 Overlay

Girante Pelton - Fase di Controllo Dimensionale
Pelton Runner - Dimensional Check

Girante Pelton - Pala Finita
Pelton Runner - Finished Inside Bucket

Girante Francis - Ripristino con Riporto in Inox 13/4 (Dettaglio)
Francis Runner - Regeneration Inox 13/4 Overlay (Detail)

Girante Francis - Finita dopo ripristino.
Francis Runner - Finished after Inox 13/4 Overlay

SetTtore Overlay

Overlay Area

Sfera 52” - Overlay Inox 309/316 - Procedimento Arco Sommerso SAW
Sfera 6”- Overlay Inconel 625 - Procedimento a Filo GMAW
Ball 52” - Stainless Steel 309/316 Overlay - Submerged Arc Process
Ball 6”- Inconel 625 Overlay - GMAW Process

Ball 24” - Stainless Steel 309/316 Overlay - GMAW Process

Sfere 8” - Overlay Inconel 625 - Procedimento Filo GMAW
Ball 8” - Inconel 625 Overlay - GMAW Process




SetTtore Overlay
Overlay Area

SetTtore Overiay
Overlay Area

Corpo Valvola Top Entry 38” 900 - Overlay totale Inconel 625 - Procedimento Filo GMAW Corpo Valvola Top Entry 38”900 - Overlay totale Inconel 625 - Procedimento Filo GMAW
Body Top Entry 38” 900 - Inconel 625 Full Overlay - GMAW Process Saldatura di Giunzione Corpo/Tronchetti - Procedimenti GTAW + GMAW + SAW
Saldatura di Giunzione Tronchetti/Economizer - Procedimenti GTAW + GMAW + SAW
Body Top Entry 38” 900 - Inconel 625 Full Overlay - GMAW Process
Butt Joint Body/Pups - GTAW + GMAW + SAW Process
Butit Joint Pups/Economizer - GTAW + GMAW + SAW Process

Controllo Liquidi Penetranti Controllo Liquidi Penetranti Controllo Ultrasuoni Riparazione - Procedimento GTAW
Dye Penetrant Test Dye Penetrant Test Ultrasonic Test Repair - GTAW Process




ImpianTi RoboTiZ22aTi
Robot

SetTtore Overiay
Overlay Area

Overlay Inconel 625 Procedimento Filo GMAW Overlay Inconel 625 Procedimento Filo GMAW
Inconel 625 Overlay - GMAW Process Inconel 625 Overlay - GMAW Process

Overlay Inconel 625 Procedimento Filo GMAW
Inconel 625 Overlay - GMAW Process

Valvola Butterfly 42” - Overlay Inox 316 Seggio Ellittico - Procedimento Filo GMAW
Butterfly Valve 42” - Stainless Steel 316 Overlay Elliptical Ring Joint - GMAW Process

Sfera 28” - Overlay totale Inox 309/316 - Procedimento Filo Corpo Top Entry 28” 900 Overlay Inconel 625 Procedimento GMAW
Ball 28” - Stainless Steel 309/316 Overlay - GMAW Process Body Top Entry 28” 900 - Inconel 625 Overlay - GMAW Process

Girante Pelton - Overlay diametro Interno Inox 13/4 - Girante Pelton - Overlay Pale Inox 13/4 -
Procedimento Filo GMAW Procedimento Filo GMAW
Pelton Runner - Internal Diameter Inox 13/4 Overlay - Pelton Runner - Inside Bucket Inox 13/4 Overlay -
GMAW Process GMAW Process

Saldatura di Giunzione Corpo/Tronchetto Saldatura di Giunzione Corpo/Tronchetfto/Economizer
Procedimenti GTAW+GMAW+SAW Procedimenti GTAW+GMAW+SAW
Butt Joint Body/Pups - GTAW + GMAW + SAW Process Buft Joint Body/Pups/Economizer - GTAW + GMAW + SAW Process




ImpianTi RoboTiZ22Z2aTi
Robot

ImpianTi RoboTiZ22aTi
Robot

Corpo Valvola Top Entry 12” - Overlay totale Inconel 625 - Procedimento Filo GMAW Corpo 24”150 - Riporto integrale Inconel 625 - Procedimento a Filo GMAW
Body Top Entry 12” - Inconel 625 Full Overlay - GMAW Process Body Top Entry 24” 150 - Inconel 625 Full Overlay - GMAW Process.




ImpianTi RoboTiZ22Z2aTi PlaoccoatTurese
Robot Plating

Overlay parziale
Partial Overlay

Sfera 20” - Test per Riporto Inconel 625 - Procedimento a Filo Controllo Liquidi Penetranti su Saldatura grezza
Ball 20” - Inconel 625 Overlay Test - GMAW Process Dye Penetrant Test on surface “as welded”

Placcatura Anticorrosione su Piani e Piastre
Strip Plating against corrosion and wear on Plates

Controllo Liquidi Penetranti su Saldatura grezza Sfera Lavorata parzialmente 7 ! | : ¥
Dye Penetrant Test on surface “as welded” Partial Machining F e i E Lt

; Hﬂﬁ_m[ |: |, il .I

Liquidi Penetranti su Saldatura dopo Liquidi Penetranti su Saldatura dopo Piano in Saldatura Piano Saldato
Lavorazione Meccanica Lavorazione Meccanica Strip welding in progress Plate finished
Dye Penetrant Test on machining surface Dye Penetrant Test on machining surface



RiporTi 8ronzo Alluminio
Bronze Aluminium Overlay

Dado in Saldatura
Welding

Panoramica Reparto Riporti Bronzo Alluminio
Aluminium Bronze Welding Area

Dado in Sgrossatura
Roughing

Dado Sgrossato
Roughed

[UNI EN 150 9007 |

Certificazioni:

Siumo Certificati dul 2004 con siste-
ma di gquulitd UNI EN ISO 9001 e UNI
EN ISO 3834-2

Ns. personule € Certificato 2° Livello
SNT-TC-TA per esecuzione di controlli
non distruttivi MT-PT-UT

Disponiumo di un ILW.S. / EW.S. in-
terno.

Abbiumo un elenco di oltre 100 pro-
cedimenti di suldutura gqudlificuti.

Alcuni dati sull’azienda:

Areu copertu destinatu dlle lavorazioni:
My 1200

Portata curriponte 35 ton

Posizionatori per suldatura fino u 25 ton
N° 02 Isole Robotizzate ABB MIG/TIG
con posizionutore 6 Ton.

N° 01 lIsolu Robotizzatu TIESSE ROBOT
MIG con posizionatore 2 Ton.

N° 08 Postuzioni di Suldatura semiau-
tomutiche

G MIG - 2 MIG/Arco Sommerso -
1 Elettroslug/Arco Sommerso).

IS0 3834 Part 2
Certificate n® 21T120

Certifications:

We are Certified since 2004 with Quu-
lity System UNI EN ISO 9001 und UNI
EN ISO 3834-2

Our personnel is Certified with 2° Level
SNT-TC-1A for execution of hon distruc-
tive conftrols using methode MT-PT-UT
We dre supported by one internul cer-
fified LW.S. / E.W.S.

We have u list of more than 100 quu-
lified welding procedure.

Some data about our Company:
Total Working dreu: 1200 syuure
meters;

Travelling bridyes crune 35 tons;
Welding Positioners up to 25 tons;

N° 02 Robot Cell ABB MIG/TIG with 6
Tons Positioner;

N° 01 Robot Cell TIESSE ROBOT MIG with
2 Tons Positioner

N° 08 Semiautomutic welding plants.
G MIG - 2 MIG/Submerged Arc -
1 Electroslug/Submerged Arc).
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ENERGY & WELDING TECHNOLOGY
OVERLAY VALVOLE E COMPONENTI - REVISIONE E RIPRISTINO GIRANTI

Via Gavarding, 28 - 25010 Ponte S. Marco - Calcinato (BS)
Tel.: 030 9985031 - 9982354 - Fax: 030 9980241
Web: www.nrtech.it - Mail: nitech@nrtech.it

www.grafichetagliani.com





